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要旨 : 
冷延鋼板の連続焼鈍技術の歴史をおもに金属学的見地から，またこれを用いた材料開発を

製造原理を中心に解説した。(1)1936 年 Hague らにより低炭素鋼を過時効処理することを

特徴とする製造原理が提案され，1970 年代に日本で冷延鋼板用連続焼鈍ラインが実現した。

(2)連続焼鈍の急冷処理を利用して複合組織高強度鋼板が開発された。(3)低炭素鋼の熱延高

温巻取処理および急冷過時効焼鈍により，絞り用鋼板（DQ 以下グレード）が製造されてい

る。(4)Ti,Nb添加極低炭素鋼により過時効なしでCQ～EDDQ鋼板が製造されている。(5)Nb
添加極低炭素鋼の NbC を再結晶温度以上の高温で溶解させ，かつ急冷することにより，BH
型超深絞り用鋼板が開発された。(6)生産性および製品品質の観点から，今後も大幅な連続

焼鈍化が予想される。 

 
Synopsis : 
Hastoy of continuous annealing (CA) technology has been reviewed from a metallurgical 
viewpoint, and manufacturing principles for some new products developed by CA 
process are described as follows: (1) In 1936, Hague et al, proposed the CA principle 
characterized by the process including over-aging. Commercial CA lines for cold-rolled 
sheet were installed at Japanese steel companies in the 1970s. (2) Dual-phase 
high-strength steels were developed by applying the rapid cooling potential. (3) Drawing 
quality steels (below DQ grade) with low C steels, hot-coiled at a high temperature, 
were produced by the CA process including rapid cooling and over-aging. (4) Ti- and/or 
Nb-added extra-low C steels provided CQ to EDDQ grade sheet steels with no 
over-aging CA process. (5) Bake-hardenable and extra-deep-drawable steels were 
developed by the high temperature CA process with Nb-bearing extra-low C steels. (6) 
From the view points of productivity and product quality, it is predicted that the CA 
process will globally evolve in the future. 
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