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要旨 : 
熱間圧延用スラブ幅を鋳造時に集約し，連鋳と熱間圧延工程の同期化，連続化を目的に，

水島製鉄所において，㈱日立製作所とともに，スラブの大幅圧下が可能な連続プレス式サ

イジング設備を世界で初めて開発した。当設備は，1987 年より稼働を開始し，現在まで順

調に操業を続け当初の目標を達成した。本報告ではプレス特有のスラブの変形挙動につい

て述べた。スラブの定常部に関しては，プレス後の粗圧延における幅戻り量を予測するモ

デルを開発した。また上界法を用いプレス金型とスラブ先後端との接触位置関係とプレス

後のスラブ平面形状との関係を明らかにした。さらに粗圧延後のシートバークロップロス

を最小にするプレス予成形条件を検討した。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel Corp. and Hitachi Ltd. have first developed the slab sizing press in the 
world. The sizing press enables us to meet a synchronized operation between 
continuous casting and hot rolling processes. The equipment has been put into practical 
operation since 1987 at Mizushima Works. The deformation of slabs by sizing was 
investigated. The prediction model of width spread of slabs rolled by the first roughing 
stand after sizing press was developed. Deformation of the slab at leading and tailing 
ends was analyzed by the upper bound technique to obtain the relationship between the 
plan view of slab ends and the geometrical conditions. The study was also extended to 
the effect of press conditions at leading and tailing ends on sheet bar crops after 
roughing rolling. As result, optimum press condition to minimize a crop loss has been 
clarified. 
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