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要旨 : 
溶融金属を試料採取することなく分析する直接分析法として，レーザー光を励起源とした

発光分光分析法を開発した。大出力パルスレーザ光を出力 2Ｊで試料表面に集光照射すれば，

効率よく励起できること，励起光のうち，レーザー光照射直後の 1μsec 間には，強い連続

光が放出され，その後放出される光を分析に用いれば，固体，溶融状態試料の定量分析が

できることを明らかにした。ｓらに高炉鋳床で溶銑を直接分析する際の湯面の上下動，湯

面角度，湯温の変化による影響を受けないことを確認した。スキンマ通過直後の湯溜りに

おいて現場実験し，Ｃを±0.1 Wt. %，Si, Mn, P を±0.2 Wt.%, S を±0.1 Wt.%の誤差で分

析できた。 

 
Synopsis : 
An application of a laser emission spectrometry to the in situ analysis of the molten 
metal was investigated. Effective exitation of the samples was achieved by using a 
Q-switched-pulse, high energy (2J) laser beam. It was found that strong and continuous 
emission light appeared for 1 μsec after irradiation, which caused poor accuracy. The 
analytical accuracy was greatly improved by measuring the light emitted after initial 
1μsec of the emission.This method was not disturbed by the fluctuations of the surface 
level, tilt angles and temperatures of the molten metal during the continuous analysis. 
The analytical error was ±0.1 Wt. % for C, ±0.2 Wt. % for Si, Mn, P and ±0.1 Wt. % for S 
when the molten iron was analyzed continuously at a skimmer of the blast furnace. 
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