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要旨 : 
非磁性オーステナイト系ステンレス鋼の開発を目的とし，オーステナイト相の加工安定性，

溶接部のδフェライト生成および溶接欠陥に及ぼす成分元素の影響について検討した。そ

の結果，非磁性鋼として最適な組成は 19 Cr-13 Ni-1 Mn であるとの結論を得た。本鋼は

60％の強加工を施しても十分な非磁性特性を保つことができる。また，溶接部にδフェラ

イトの生成は認められず，溶接のままでもその透磁率は母材部と同等である。さらに，溶

接部にアンダーカットなどの欠陥が発生しにくいという特徴をも併せて有している。本鋼

は，電気・電子部品あるいは磁気記録装置等の構成部材，とくに，溶接が必要であり，か

つ耐摩耗性を必要とする非磁性パイプやベルトの用途に適したステンレス鋼である。 

 
Synopsis : 
To develop a nonmagnetic austenitic stainless steel, influences of alloying elements on 
the following phenomena were investigated: the austenite stability against phase 
transformation into deformation-induced martensite, formation of delta ferrite at welds 
and weld defects. The result obtained indicated that as a non-magnetic material 19 
Cr-13 Ni-1 Mn steer was the most suitable. The austenitic phase the of new steel is so 
stable that it can still maintain good nonmagnetizability after up to 60% deformation. 
Deltaferrite phase is not observed at welds of the new steel, and the permeability of the 
welds is almost the same as the base metal. The new steel also has significant 
resistivity against development of weld defects such as undercuts. The developed steel 
is suitable for use in various parts of electrical, electronic and magnetic-memory 
equipments, especially for use in nonmagnetic sleeve tubes and nonmagnetic belts 
which require welding and wear resistance. 
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