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要旨 : 
継目無鋼管の傾斜圧延機に用いられる固定式ガイドシューは，高温の圧延素管と滑り摩擦

で接触するため，シューの焼付，局部摩耗に起因する種々の問題点を有する。これを解決

するため，独自にドライブローラー式ガイドシューを開発し，知多製造所中径シームレス

管工場のエロンゲーターに適用した。その結果，(1)シューの焼付，局部摩耗に起因する素

管外面疵の減少，(2)シューの手入，交換不要化による稼働率向上，および(3)シュー原単位

向上に著しい改善が図られ，従来の固定シューを使用した場合に比べて高品質，高生産性

の製造が可能となった。 

 
Synopsis : 
In the hot-rolling process of seamless steel pipe by the helical rolling mill using fixed 
guide shoes, there are some problems due to galling between the shoes and pipe such as 
(1) occurrence of outside surface defects of pipe, (2) lowering of the operation rate and 
(3) a decrease in shoe life. To solve these problems, unique drive roller shoes were 
developed and applied to the elongator in our Medium Diameter Seamless Pipe Plant, 
Chita Works. As a result, production with high quality and at lower cost has been 
accomplished. 
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