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要旨 : 
固溶化状態では優れた耐食性を示す二層ステンレス鋼も，熱影響部（HAZ）では耐食性が

劣化する。これは冷却過程で生ずるクロム窒化物周辺のクロム欠乏域に起因し，オーステ

ナイト分率の低下に直接は基づかない。シーム HAZ では溶接後の熱処理によりクロム欠乏

域が消失し，耐食性は回復する。一方，円周溶接 HAZ は溶接のままで使用され，かつ環境

側の管内面では後続パスによる再熱効果が必ずしも保証されないため，耐食性の点からは

最も注意を要する。円周溶接 HAZ の耐食性を改善するには，Cr+3Mo+16N の値（%）が

34.0 以上の材料を用い，冷却速度の小さい，すなわちクロム欠乏域が減少するような溶接

条件を採用することが望ましい。 

 
Synopsis : 
The corrosion resistances of the girth-weld heat-affected zone(HAZ) of duplex stainless 
steels were discussed regarding their use in pipeline for hostile environments. A 
girth-weld HAZ with a slow cooling rate welding procedure and a high pitting index 
base metal(Cr+3Mo+16N≧34.0%) showed the same corrosion resistance as the base 
metal, even in the as-welded condition. The slow cooling rates are considered to be 
effective as a result of giving sufficient time for the diffusion of chromium to heal the 
chromium depleted area adjacent to chromium nitride precipitates. 
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