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要旨 : 

Cl-CO2 環境下のラインパイプ用鋼として注目されている 22%Cr 系二相ステンレス継目無

鋼管について，材質面で低 S 化と Ca 添加による高温時の固溶 S 量の減少，圧延面で適正

なパススケジュールの採用を行うことによりマンネスマン圧延方法による製造技術を確立

した。適性γ/α比と高 Pitting index（例えば Cr+3Mo+16N≧33.0）を両立させうる化学

組成および最適固溶化熱処理温度も検討した。予備検討結果をもとに製造した継目無鋼管

（KLC-22CR）は Cl-CO2 環境用ラインパイプとして十分な機械的性質および耐食性を備え

ていること，また円周溶接継手熱影響部についても母材と同等の耐食性を有していること

を確認した。 

 

Synopsis : 

Duplex stainless steel has been attracting attention as pipelines for the natural gas 

which contains a large amount of CO2. Kawasaki Steel has established a 

manufacturing technique of duplex seamless pipes(KLC-22CR) by the Mannesmann 

rolling process. The basic technique is the application of appropriate' pass schedule and 

improvement in the hot workability which has been achieved by the reduction of S and 

addition of Ca. Optimum chemical composition and annealing temperature have been 

also studied for obtaining the suitable γ / α  ratio and high pitting indes(ex.: 

Cr+3Mo+16N≧33.0). KLC-22CR produced on the basis of pre-production studies 

showed superior mechanical and corrosion properties as the linepipe for CO2 services. 

Furthermore, the girth weld HAZ in the as-welded condition had almost the same 

corrosion properties as the pipe body. 
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