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要旨 : 

川鉄鋼材工業㈱南港工場は生産物率と事務効率の向上，ならびに NC 機の有効利用を目的

として生産管理システムを構築した。ハードウエアは C/C として FACOM K290R と，CAM

用の UNIVAC SS5で構成し，システム機能は原板設計，製造指令，出荷および生産管理資

料作成の４システムより成る。CAM システムに CAを用いたが，簡易図形，汎用図形，CAD

データ変換等の図形処理機能と，部材リンケージシステムを独自に開発して運用の円滑化

を図った。本システムの稼働により，原板設計の所要時間を半減するとともに NC データ

作成量の倍増などの効果が得られた。 

  

Synopsis : 

Nanko Works of Kawatetsu Kozai Kogyo Co. Ltd. has built a new production control 

system for the purposes of enhancement of production efficiency and clerical efficiency 

and effective use of NC machines. The hardware consists of FACOM K290R as C/C and 

UNIVAC SS5 for CAM, and the system function comprises four functions: material 

design, production command, shipping, and data control. The Ca is used in the CAM 

system, while functions of several sub-systems, have been originally developed to 

manage the system smoothly. By the operation of this system, the time required for 

material design has been reduced to half, and NC data production has been doubled, and 

many other favorable effects have been obtained. 
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