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要旨 : 

水島製鉄所第２製鋼工場において，最先端の上吹転炉総合計装システムが完成した。溶銑予

備処理から二次精錬までの広範囲を所掌するプロセス計算機のきめ細かな操業情報管理，

上吹転炉操業に合致した吹錬制御モデルの開発，P/Cと計装 DDCの有機的機能結合に基づ

く全自動吹錬制御，吹上成分推定などの出鋼制御機能の充実を図った。これらの高度な操業

技術の確立とともに，吹錬制御精度がより一層向上し，安定した上底吹転炉操業を達成して

いる。また吹錬制御モデルの精度維持向上を目的として，セントラルコンピュータ上の操業

実績データベースを利用した操業解析システムを構築し，膨大な操業データの簡便なる解

析が可能になった。 

  

Synopsis : 

State-of-the-art integrated instrumentation and control system for top and bottom blown 

converter (K-BOP) have been brought into operation at No.2 BOF shop in Mizushima 

Works. Characteristics of this system are as follows: (1) Accurate operational data 

processing by new operational computer (process computer) which controls not only the 

converter process but also pre-treatment and ladle refining. (2) Accurate mathematical 

control models for combined blowing. (3) Fully automated blowing control by effective 

functional combination of the operational computer and the instrumentation DDC 

(Direct digital control). (4) Tapping control technology such as the component estimation 

system at blow end. In addition, in order to maintain and improve the accuracy of 

mathematical control models, the operational data analysis system has been developed 

by using relational data bases in the business computer. 
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