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要旨 : 

知多製造所 26in 中径電縫管ミルにて API5L X80 の開発を進めてきた。開発を進めるにあ

たっての課題は靱性にすぐれた高強度厚肉コイルの製造および溶接部の靱性特性の向上で

ある。ホットストリップミルでの新制御圧延技術の開発およびエッジミーリング，シールド

造管技術の開発により母材部，溶接部の靱性改善をはかった結果，28"φ×0.574"t(660.4mm

φ×14.57mmt）のパイプ品質は，シャルピー破面遷移温度が母材部，溶接部とも-32℃以下

を達成し極めて良好な靱性特性であり，X80規格を十分満足するものが得られた。本報はこ

の製造技術と製品品質について述べたものである。 

  

Synopsis : 

Kawasaki Steel has been exploring technology for API 5L X80 by 26"φERW pipe mill at 

Chita Works. It is the most important to develop the high-strength, large-thickness hot 

rolled coil with excellent toughness and to improve the toughness of welded seam. By 

adoption of the new controlled-rolling method, edge miller machine and gas-shielded 

welding technology, Kawasaki Steel has made the development of API 5L X80 ERW line 

pipe 26"φ×0.574"t with excellent toughness, whose vTrs of the Charpy impact test is 

under -32℃. This paper describes the details of the pipe manufacturing process and the 

properties obtained. 
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