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要旨 : 

水島合金鉄㈱にフェロマンガン堅型製錬炉(SF)を建設し，1985年６月 24日に火入れした。

この SF は内容積 398m3，センターフィード型カルダン式ベルレス装入装置および幅射型

レキュペレータを備え，270t/d(H/C FeMn)の能力を有する。また，SFは，操業上，銑鉄高

炉と比較してコークス比，炉頂ガス温度，ダスト比が高いなどの特徴があり，高熱負荷に対

しては炉体冷却の強化，鉱石受金物やベルレス駆動装置の水冷化などの設備保護対策を講

じ，また，高ダスト比に対してはガス清浄設備の拡充を図った。 

  

Synopsis : 

A shaft type smelting furnace (SF) for high carbon manganese ferro-alloys was blown in 

on June 24, 1985 at Mizushima Ferro-Alloy Co., Ltd. The SF has an inner volume of 

398m3 and a production capacity of 270t/d (H/C FeMn) and is equipped with a center 

feed Cardan type bell-less top (CTBL) and radiation type recuperator for pre-heating 

blast air. The features of the SF operation are the high coke rate, high dust rate and high 

top gas temperature compared with those of the blast furnace. The SF has cooling plates 

arranged from bosh to upper shaft with a small pitch, wearing plates cooled, and cooling-

type CTBL rotating frame. Gas cleaning system is reinforced with a cyclone in addition 

to the conventional system. The outline of the construction of the SF is described in this 

report. 
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