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要旨 : 

LNG貯層用 9％ Ni厚鋼板を，Pを 0.006％以下，Sを 0.002％以下に低減した高純度連続

鋳造製スラブを用い，直接焼入れ焼もどし処理(MACS-T)および再加熱焼入れ焼もどし処理

(RQ-T)で製造した。MACS-T プロセスでは，スラブ加熱温度および圧延仕上げ温度を高温

化した。これは，析出オーステナイト層を低減することにより，延性破壊エネルギーを高め

るためである。MACS-T および RQ-T 処理で製造した鋼板およびその溶接継手について，

破壊力学試験により安全性評価をしたところ，良好な脆性破壊発生および脆性き裂伝播停

止特性を有することが確認された。 

  

Synopsis : 

From a low-P (0.006％ max), low-S (0.002％ max) continuously cast slab, 9％ Ni steel 

plates for LNG storage tanks were produced by the direct quenching and tempering 

process (MACS-T) and reheat-quenching and tempering process (RQ-T). In the MACS-T 

process, slab-reheating and finish-rolling temperatures were increased in order to 

increase ductile fracture energy by decreasing the amount of precipitated austenite. 

Reliability for LNG storage tanks was examined by conducting fracture toughness tests 

on these steel plates and their welded joints. As a result, it was shown that these steel 

plates and their welded joints had good crack initiation and arrest toughness. 
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