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要旨 : 

北極海における耐サワーガス海底ラインパイプ用鋼板として，現地溶接性に優れ，しかも耐

HIC，耐 SSC性などの環境腐食にも優れた API 5L-X60鋼板を開発し，22.2～38.1 mm厚

で約 50000 tの製造を行った。開発にあたって，とくに困難であった点は，22.2 mm，23.8 

mm厚で割れ感受性指数(PCM)が 0.150以下の化学組成で，API 5L-X60の強度を満足させ

ることにあったが，制御圧延および制御冷却プロセスを適用することにより所定の特性を

有する鋼板が得られた。また，耐 HIC，耐 SSC特性も，極低 P，Sとすることにより満足

する結果が得られた。27.0～38.1 mm厚の厚物についても，Mo添加で特性を満足した。本

報はこの鋼板の開発に到る経緯と，製造実績を述べたものである。 

  

Synopsis : 

A steel was developed and applied to the production of plates for UOE line pipes which 

are used to transport sour oil in the North Sea. The steel plates 22.2 to 38.1 mm thick 

were made of API 5L-X60 and weigh 50000 tons in total. The most critical and the most 

difficult requirements to be met follow; The PCM which is an indicator of the 

susceptibility to weld cracking should be as low as 0.150％ for plate 22.2 and 23.8 mm 

thick. These requirements were unable to be satisfied by the ordinary manufacturing 

process. Only the thermo-mechanical control process (TMCP) and the fine steel making 

process were able to do it The present paper describes the details of the steel plate 

manufacturing processes and the properties obtained. 
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