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要旨 : 

電縫鋼管製造ラインの溶接部検出装置を開発した。溶接部の品質は母材部と異なることか

ら，品質をチェックする探傷設備，溶接品質を改善する熱処理設備など，オンラインでシー

ムに対する検査あるいは処理が必要であり，高精度でシームを検出する装置が求められて

きた。シーム検出法は，溶接時の加熱残留熱を測定する方法で，絶対位置測定法と小型軽量

な偏差法の 2 つの方式を開発した。開発のポイントはパターン温度測定技術を，溶接部を

中心とする対称な低温温度分布を測定解析し，溶接部のビード処理後の放射率変動の影響

を除去したことである。絶対位置測定法はシームアニーラシーム追従制御装置に，偏差法は

超音波自動探傷設備に設置し，溶接部品質向上改善に寄与している。 

  

Synopsis :  

Kawasaki Steel has developed two types of new equipment to detect and trace the weld-

seam of ERW on pipe, and installed them at the 26 inch ERW pipe mill of its Chita Works. 

In most ERW pipe mills, a longitudinal welded portion is submitted to the seam-

annealing process and non-destructive inspection, and therefore, detection and tracing 

of the exact weld-seam position at these processes are indispensable. The newly 

developed systems can detect and trace seam positions automatically and contribute to 

good quality of welded portions. Principle and actual application of these weld-seam 

detectors - one type called the "absolute seam position detecting method" and the other 

the "relative seam position detecting method" - are described in this paper. 
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