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要旨 : 

知多製造所では，中径シームレスミルに引続き，小径シームレスミルを対象にプロセスコン

ピュータシステムを導入した。このシステムは，多くのオンラインゲージの導入と新しい制

御モデルの開発によって高度の圧延制御を実現している。代表的制御として，ピアサの外径

を考慮した適応制御モデル，マンドレルミルの断面形状制御モデル，ストレッチレデューサ

の最適エロンゲーション制御モデルなどを開発した。オンラインゲージ開発の一例として，

マンドレルミルのバルジ計について述べた。これらは，いずれも寸法精度向上による品質向

上，操業の標準化などに大きな効果をあげている。 

  

Synopsis :  

New process computer system has been developed at the 7" seamless tube mill of Chita 

Works following the 16" seamless tube mill. The former system has realized highly 

automated control for each mill through the development of on-line gages and rolling 

control models. Optimal control model for the piercer, cross section profile control model 

for mandrel mill and adaptive elongation control model for the stretch reducer are 

mainly described. New bulge gage has been applied to mandrel mill control. The accuracy 

of the tube dimensions and standardization of rolling operations are remarkably 

improved by applying the high-level software and hardware to rolling process. An outline 

of the automatic computer control system, its performances and the results of its 

adoption are discussed in this report. 
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