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要旨 : 

当社の焼結工場の制御情報システムは，最新のデジタル計装システム，集中方式プロセスコ

ンピュータ，および製鉄所セントラルコンピュータにより，リフレッシュされた。それぞれ

の分担は，デジタル計装が焼結層内の風量や温度分布などの測定と DDC(Direct digital 

control)，プロセスコンピュータが操業最適化のためのプロセス制御とオペレータへの情報

サービス，セントラルコンピュータが汎用的データベースによる生産および操業の管理，計

画，解析である。これら 3階層のシステムは昭和 57年より水島，千葉と順次，稼動し操業

コストの低減，操業管理レベルの向上に寄与している。なお，本システムは製銑地区全体の

情報システム再構築の一環である。 

  

Synopsis :  

In Kawasaki Steel Corp., the computer control system for sinter plants was revamped, 

using the latest distributed control system (DCS), centralized process computer system 

(P/C) and central computer systems (C/C) of the respective Works. DCS performs 

functions such as measuring wind velocity distribution and gas temperature distribution 

along the sinter strand, and also Direct Digital Control (DDC). P/C performs functions 

such as process control to optimize sinter plant operation, and information services to 

operators. C/C performs functions such as planning, managing, and data analysis of 

production and operation based on the general-purpose data base. This 3-layer 

hierarchical system was completed in 1982 at Mizushima Works and was later completed 

at Chiba Works. It has brought about saving of operational cost and enhancement of 

operational management level, and been constructed as a step to the reconstruction of 

the total ironmaking information system of the entire company. 
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