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要旨 : 

ホットストリップミルの仕上スタンド間に設置可能な X 線厚さ計を開発し，千葉製鉄所第

2熱間圧延工場に実装しオンライン使用可能であるとの結論を得た。この厚さ計は，仕上ミ

ルのスタンド間の狭いスペースに設置できるようにCフレーム下部を小型軽量化しており，

またスタンド間ルーバーの上下動により発生する板厚測定上の外乱を補正する機能を持っ

ている。また，仕上ミルのどのスタンド間にも設置可能なように，1.00～35.00mm の板厚

まで測定が可能である。板厚の測定精度は，仕上ミル出側に設置している従来の X 線厚さ

計と同等レベルである。 

  

Synopsis :  

An X-ray thickness gage, which can be installed between the stands of the hot strip 

finishing mill, has been developed, and is now working at No.2 hot strip mill of Chiba 

Works. The bottom side of its gage head is made smaller and lighter so that it can be 

installed between stands. The correcting function of the strip pass line is additionally 

provided, to eliminate the measurement error caused by the vertical movement of the 

looper. The thickness range, which can be measured, is designed to be very wide, to allow 

its installation between any two stands. The accuracy of the newly developed gage is 

almost the same as that of the conventional X-ray thickness gage which was installed at 

the delivery side of the finishing mill. 
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