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要旨 : 

ベルレス高炉である千葉製鉄所第 2 高炉と第 6 高炉で，可視光レーザを用いた装入面プロ

フィル計を開発した。光切断法を用い，装置は Ar レーザ，ビームスキャナー，投光レンズ

系イメージファイバー，TV カメラ，信号処置装置，マイコンなどからなる。炉頂の一方か

らレーザビームを投入･走査し，光軌跡を他方から撮像する。画像処理を行って，各測定点

の位置を求める。炉内ダストなどによる画質の劣化に対処するために，種々の工夫をしてい

る。1 半径の測定で，分解能 50mm，測定時間 20sec であり，高精度かつ迅速な測定が可能

である。測定結果により，本装置の機能上の特徴を示すとともに，プロフィル変動原因の考

察，操業への活用について述べた。 

  

Synopsis :  

Burden profile meters using laser light have been developed at Chiba No.2 and No.6 BF's. 

A light cross section method is applied. The measuring system consists of an argon laser 

head, a beam scanner, a lens and prism system, image fibers, a TV camera, a signal 

processing unit and a microprocessor. A laser beam with visible wavelength is projected 

and scanned on the burden surface from a given direction. The camera views the spot on 

the surface from another direction. The position of the spot is determined by image data 

processing. The image quality is improved by data processing techniques, because the 

original image is damaged by the beam scattering effect of dust. The profile meter has 

the following functions; a resolution of 50 mm and a measuring time of 20 sec for one 

radius. On the basis of measured results, the functions of the burden profile meter are 

shown and its characteristics discussed. 
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