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要旨 : 

水島製鉄所では線材の高品質化，高生産化の要求に応えるため，既設棒鋼工場に線材仕上ブ

ロックミルラインを増設し，新線棒工場として昭和 59年 9月に操業を開始した。新工場は

１ストランドミルで直棒，バーインコイル，線材という多品種，多サイズ製造の操業を実現

するため，線材の高速圧延と高速巻取りに関する設備の機能を付加し，各種プロセス制御の

導入により超高速圧延を達成した。また素材受入から製品出荷まで全工程をコンピュータ

で生産管理し，ミルライン自動設定制御などにより高能率操業が実現している。過去１年の

操業実績でも月間平均速度で 100 m/s(5.5 mmφ)を超え，寸法精度も±0.2mmと安定した

操業結果が得られている。 

  

Synopsis : 

To meet demands for higher quality and higher productivity of wire rods, Mizushima 

Works additionally installed a wire-rod finishing block mill line to the existing bar mill, 

and started the operation of this mill line as a new wire and bar mill in September 1984. 

This new plant realized the manufacture of multi-kind and multi-size products including 

straight bars, bars-in-coil and wire rods using a single strand mill. For this purpose, the 

new plant added equipment-functions related to high-speed rolling and high-speed 

winding of wire rods, and introduced various kinds of process control to achieve super-

high speed rolling. The entire process ranging from raw material acceptance to product 

delivery was under computerized control, and high-efficiency operation was realized by 

the mill-line automatic setting control. The operational record of the new wire-rod and 

bar plant for the past year was satisfactory, showing monthly average speed exceeding 

100m/s (5.5mmφ) and dimensional accuracy stabilized at ±0.2 mm. 
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