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要旨 : 

アコースティックエミッション(AE)法による圧延機用すべり軸受の損傷診断技術の開発に

関し，実機圧延機を用いた人為的損傷実験とその信号解析を基にして開発した診断システ

ムについてまとめた。軸受損傷の主要因であるラジアル面損傷時には，連続型の AE の上に

突発型 AEが重畳された信号が発生し，スラスト当り損傷時には持続時間の長い AE信号が

発生する。また，圧延中には種々のノイズが発生するため，それらとの判別が必要である。

基本となる診断処理は，包絡線検波処理後のフィルタ処理と AE 持続時間判断回路によっ

て行われ，損傷現象の種類毎にアラームが点灯するようになっている。 

  

Synopsis : 

This paper reports an automatic damage diagnosis system for journal bearings of the 

rolling mill. The system was developed through the tests and signal analysis of artificial 

damages, using an actual mill. For a radial surface damage, burst type acoustic emission 

(AE) signals are observed, overlapping continuous type AE signals. For damage by thrust 

movement, AE signal appears continuously. The system also automatically distinguishes 

AE signals from miscellaneous noises caused by rolling. The basic diagnosis is carried 

out by filtering after envelope handling and measuring of the duration time of AE signals. 

The system tells the kind of damage by lighting up a corresponding alarm lamp. 
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