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要旨 : 

阪神製造所で，ステンレス鋼板用新精製工場を建設し，昭和 58 年 5 月に稼動した。従来，

冷延工場内に分散していた諸設備を新工場に集約して物流の改善をはかるとともに，少量

多品種の製品を扱う上で，最も効率的な設備機能，設備構成，レイアウトを主眼として建設

した。保有ラインは，スリッタライン 1 基(3600 t/month)，リコイルライン 1 基(5000 

t/month)，コイルシヤライン 1基(3000 t/month)ストレッチャ・シヤライン 1基である。付

帯設備として，シート製品の検査・梱包ライン，仕掛品用立体倉庫を有し，これらはコンベ

アラインによりシヤラインと結合されている。 

  

Synopsis : 

A new finishing plant for stainless steel sheets was built in Hanshin Works and went 

into operation on May 1983. In order to improve material flow, various facilities, which 

had been distributed over the entire cold strip shop, were integrated in the new plant, 

which has many features in mechanisms and systems. The new plant consists of the 

following facilities; a slitting line (3600 t/month), recoiling line (5000 t/month), coil 

shearing line (3000 t/month), and stretching-shearing line (2300 sheet/month). Auxiliary 

facilities such as the reinspection table, packing line and automatic warehouse for 

semifinished sheet products are connected to the coil shearing line with carriage 

conveyer systems. 
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