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要旨 : 

水島製鉄所で条鋼用素材製造プロセスの合理化，連鋳－圧延の同期化操業を目的としてブ

ルーム連鋳機のリフレッシュと新ビレット工場の建設を行った。ここに導入した品質保証

システム，品質保証機器についてその概要を紹介した。製造仕様の自動設計，オンライン品

質合否判定，品質保証検査設備，完全ピース管理，などの機能をそなえ，オンラインで品質

を完全に保証できる体制を確立した。1984年 2月稼動後，導入された設備とシステムが円

滑にその機能を発揮し，操業の順調な立上りを支援すると共に，次工程での製品合格率の向

上を達成し，新鋭設備にふさわしい高品質を提供するに至っている。 

  

Synopsis : 

To rationalize the manufacturing process of materials for longitudinal products and 

achieving synchronous operation between CC and rolling processes, a new billet mill has 

been constructed with the aim of modifying of No.1 and No.3 bloom casters at Mizushima 

Works. This paper reviews the outline of the sophisticated quality assurance system for 

the mill. The system whose functions are automatic designing of production 

specifications, on-line quality judgement with advanced NDI installations, and piecewise 

tracking and control forms a complete on-line quality assurance system. Since its 

commercial commissioning in February 1984, the full functioning of the system has 

greatly contributed to the smooth rating up of the mill and to the production of high-

quality round and square billet, which has resulted in the significant improvement in 

the ratio of qualified products in the succeeding processes. 
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