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要旨 : 

水島製鉄所では，製鋼と圧延間の連続化・同期化操業を極限まで追求することをねらって，

条鋼向素材を対象とする生産管理システムを開発した。このシステムは，連鋳機の改造やビ

レット工場の建設など，現場操業設備の改造と一体となって開発したもので，圧延ロットま

とめ，オンライン合否判定，工程攪乱調整などの同期化操業支援機能を備えている。これら

の機能を実現するため，システム的には，ネットワークの構築や特殊端末の導入など，随所

に新技術を適用している。本システムの稼動により，省エネルギー，省力，リードタイム短

縮などに効果をあげると同時に，工程管理や品質管理面でも管理レベルの向上に大きく寄

与している。 

  

Synopsis : 

Mizushima Works has developed a production control system for billets, blooms and 

beam blanks in order to achieve continuous and synchronized operation between 

steelmaking and rolling processes. Development of this system is accompanied with 

construction of a billet mill and modernization of continuous casting machines. Due to 

numerous modern techniques such as optical data highway and special computer 

terminals, this system provides supporting functions for synchronized operation based 

on grouping of rolling lots, real-time judgment and adjustment of operation schedule. 

Operation of this system contributes to improvement in process and quality control for 

products, and also brings much benefit in energy saving, labor saving and shorter lead 

time. 
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