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要旨 : 

新ビレット工場計測制御システムはプロセス機器の情報ネットワーク化とこれによる全自

動運転を目指したもので，工場全域を制御・統括するプロセスコンピュータを中心に，熱間，

冷間探傷機，自動化機器などから構成され，完全ピース管理と全自動運転プロセスを実現し

た。1984年 2月に稼動し，連鋳工場との連続化・同期化操業およびそれによる省力，省エ

ネ，オンライン品質保証体制の確立などに大きく寄与している。ここでは，ミルロールチャ

ンスフリーなどの連続化・同期化のための自動化技術，完全自動ビーストラッキングなどの

品質保証の自動化技術，また加熱炉制御などの省力・省エネの自動化技術をとりあげ，新ビ

レット工場計測制御システムの概要と特徴について記述した。 

  

Synopsis : 

Perfect automatic operation has been achieved by the information network of all process 

devices in construction of the new billet mill instrumentation and control system. Process 

computer is placed at the center of this system, which controls the entire billet mill 

process composed of defect detectors, automatic mechanical devices and so on. Kawasaki 

Steel realized fully piecewise control and management, and perfect automatic operation. 

The system started its operation in February 1984 and has contributed to fulfilling the 

fundamental purpose of the new mill construction, namely, a continuous and 

synchronous process aimed at continuous casting, labor and energy saving, and 

automatic quality assurance. This paper refers to the automating techniques to fulfill 

these fundamental purposes, which include roll chance free rolling, fully automatic and 

piecewise tracking of materials, control of the reheating furnace and so on, and presents 

an outline and features of the total automatic control system. 
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