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要旨 : 

水島製鉄所では，連鋳と圧延間の錯綜した物流の合理化を柱とした条鋼素材製造プロセス

の合理化計画を完了し，その中核である新ビレット工場が 1984 年 2 月に操業を開始した｡

新工場は，連鋳との間で連続化，同期化操業を実現するために｢ロールチャンスフリー｣の機

能を有し，また抜本的な省力と搬送，ハンドリングの合理化が，熱片無人搬送台車(HCCV)

システム，迅速ロール交換方式，丸ビレット自動出荷方式などの新技術の開発によって実現

している。製鋼からビレット出荷までの全工程はコンピュータでカバーされ，操業生産情報

管理がなされている。新ビレット工場の稼動により，省エネ，省力，高歩留，高生産性など

に大きな効果を上げてきている。 

  

Synopsis : 

A modernization program for billet, bloom and shape products was established at 

Mizushima Works generally aiming at streamlining the complicated crisscrossing of 

inprocesses from the two continuous bloom casters to the succeeding rolling mills. A new 

billet mill, which was a significant part of this modernization, was brought into operation 

in February, 1984. The billet rolling facility has the "roll-chance free" function in order 

to realize continuous and synchronized production between the continuous casters and 

the new billet mill. This new factory has realized drastically labor-saving and 

rationalization of handling and transporting by several new techniques, such as the 

highly computer controlled vehicle (HCCV) system, quick roll changing system, and 

automatic shipment system for round billets. Operation and information processing are 

fully computerized over the entire process from steelmaking to billet shipping. Operation 

of the new billet factory has brought much benefit in energy and laborsaving, high yield, 

higher productivity, and so on. 
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