
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.16 (1984) No.4 

 

 

阻止剤法による片面合金化溶融亜鉛めっき鋼板の製造法およびその性質 

Manufacturing Method and Properties of Hot-Dipped One-Side Galvannealed Steel 

Sheet by Stop-Off Coating Method 

  

小林  繁(Shigeru Kobayashi) 高村 日出夫(Hideo Kohmura) 市田 敏郎(Toshio 

Ichida) 入江 敏夫(Toshio Irie) 秋吉 勝則(Katsunori Akiyoshi) 東   将(Susumu 

Azuma)  

 

要旨 : 

連続溶融亜鉛めっきラインの焼鈍炉前面で鋼帯の片面にめっき阻止剤を塗布するためのロ

ールコーターを有し，溶融めっき後その被覆を剥離するためのロールベンダーを有する連

続溶融亜鉛めっき設備を用いて非研削型の片面合金化溶融亜鉛めっき鋼帯を製造する方法

ならびにその製品，特に非めっき面の品質およびめっき鋼板の機械的性質について述べた。

(1) 阻止剤は，800℃以上の熱処理で鋼板を亜鉛や大気から遮蔽し，かつ屈曲剥離容易なガ

ラス状被膜となる。(2) 添加された TiO2 は 800～900℃で阻止膜表面に折出し亜鉛付着を

防ぐ。(3) 阻止膜剥離後の非めっき面には微量の Zn，Mg が吸着し，塗装下地としてのリン

酸塩結晶析出核としての役割を果たし，緻密なリン酸塩被膜を形成するので塗装後の耐錆

性が優れている。(4) Nb添加極低炭素鋼を用いた当該片面溶融亜鉛めっき鋼板は伸び 49％，

γ値 2.0のすぐれた加工性を有する。 

 

Synopsis : 

Manufacturing methods and properties of non-grinding hot-dipped one-side 

galvannealed steel strip are described. It is produced on the continuous galvanizing line 

which is equipped with a roll coater for stop-off coating by sodium silicate, sodium borate, 

magnesium oxide, titanium oxide and aluminium oxide, and a roll bender to remove the 

coating. (1) Above 800℃ the stop-off coating forms dense glass film which keeps one side 

of the strip surface from molten zinc and air atmosphere and is easily exfoliated from 

the strip using the roll bender after galvannealing. (2) Titanium oxide in needle-like 

crystals, recrystallized on the coating surface, prevents zinc sticking between 800 and 

900℃. (3) Slightly absorbed zinc and magnesia on the bare side after removing the 

coating improve phosphate nucleation and corrosion resistance after painting. (4) The 

one-side galvannealed steel sheet using extra low carbon steel containing niobium shows 

extra deep drawability, having an elongation of 49％ and a γ value of 2.0. 
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