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要旨 : 

Ti 添加極低炭素鋼を用いてプレス成形性および，ほうろう特性の優れた冷延鋼板を得るた

めの製造条件を検討した。耐つまとび性を改善するため，TiC より TiN の増量を図る方が

熱延条件によるプレス成形性および耐つまとび性の変化が小さいため有利であることを明

らかにした。また，Ti 添加量が多くなるとほうろう前処理の硫酸々洗時に鋼板表面に付着

するスマット量が増加し，ほうろう密着性が劣化するため Ti添加量を 0.06％程度とする必

要がある。このような少量の Ti 添加量で鋼板を製造するためには，二次加工脆性を防止す

るために焼鈍方法として連続焼鈍法を採用することが好ましい。 

 

Synopsis : 

A deep drawable cold rolled steel sheet for enameling use was developed. The steel sheet 

was made from continuously cast Ti bearing steel with extremely low C content. 

Processing conditions of the steel sheet are discussed in this paper. Fishscaling is more 

effectively prevented by the use of TiN precipitates rather than TiC precipitates. TiN in 

steels less deteriorates press formability under any hot rolling condition than TiC. Smut 

deposited on the steel surface increases during pickling for enameling pretreatment with 

increasing Ti content in steel, resulting in poor enamel adhesion. The amount of Ti in 

steel must be restricted to less than 0.06％  to obtain excellent enamel adhesion. 

Continuously annealing process is preferable for preventing cold-work embrittlement in 

the steel. 
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