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要旨 : 

水島製鉄所冷延総合管理システムを，1984年 1月リフレッシュした。当システムの狙いは，

(1) 計画指向型生産管理システムの開発 (2) P/C，センサの導入による冷延工場全ラインに

おけるデータ収集の自動化および品質操業管理データベースの構築 (3) 製造ロットの最

適化 (4) 日本語情報処理の全面採用 (5) 最新のシステム技術を駆使しての大規模なコン

ピュータネットワークの実現 等である。当システムは，順調に稼動しており，少量多品種・

高付加価値製品の製造下において，工程管理精度の向上，品質保証体制の強化，物流の円滑

化，製品ロットの最適化，および業務の効率化等により，納期短縮，品質向上，生産性向上，

コスト低減等に多大な効果を発揮している。 

 

Synopsis : 

We refreshed total information system on cold rolling at Mizushima Works in Jan. 1984. 

This system is aimed at; (1) Development of a system to control planning of production. 

(2) Automatical gathering of data by process computer and sensors at all processes in 

cold rolling work, and construction of data base to manage and analyze quality and 

operation. (3) Realizing of an optimum lot of products. (4) Adoption of the information 

system in the Japanese language. (5) Realization of large-scale computer networks by a 

new system technique, and so on. This system runs smoothly, and has brought much 

benefit in shortening the payment term, improvement in quality and productivity, cost 

saving, and so on, by upgrading the product control level, concreting of quality assurance 

system, smoothing of material handling, realizing of optimum lot of products, efficient 

work, and so on, in the manufacture of products with small lots and great varieties and 

higher quality products. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 


















