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要旨 : 

千葉製鉄所第 1 冷間圧延工場に，ぶりき原板および輸出用ローモ材の増産対応，高品質化

および物流改善を目的として，調質圧延，精製およびコイル梱包を連続化した新鋭ライン

Temper ＆ Processing line(TPL)を建設し，58年 4月より稼動を開始した。調質圧延と精

整を連続化するための溶接部スキンパス技術・ストップマーク防止技術，高速化するための

高速トリミング技術を開発し，高速連続ラインを実現させた。また，入側・出側にカローゼ

ルリールを採用してコイルハンドリングを自動化するとともに，新開発の自動化設備・自動

計装機器をプロセス計算機と有機的に結合させることで大幅な省力を行い，高品質・高歩留

りを達成した。 

 

Synopsis : 

At Chiba Works, the newly designed line, named "Temper & Processing Line 

(TPL)",started its operation in April 1983. TPL has a 2 stand-6high skinpass mill, 

combined with a high speed coil preparation line and a packaging line, and produces 

ultra-thin cold rolled steel for tin plates, black plates and tin-free steel. To actualize a 

continuous and high speed line, the technique of skinpass rolling on the weld line, 

method of eliminating the stop mark and a high-speed side-trimmer of 1600 m/min, the 

highest in the world, were developed. Carrousel reels, adopted as pay-off and tension 

reels, and newly designed automatic instruments are combined with the process 

computer system and contribute largely to high quality, high yield and labor saving. 
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