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要旨 : 

当社は新しい溶接法であるレーザ溶接を鋼板の製造プロセスラインに適用すべく開発を進

めて来た結果，冷延材用レーザ溶接機の完成に引き続き，酸洗前の熱延材用として出力 5kW

の発振器を備えたレーザ溶接機を国内で初めて，昭和 58年 5月水島製鉄所に，同年 7月千

葉製鉄所の各連続酸洗ラインに設置し，その後順調に稼動している。本溶接機は広幅(600-

1880mm)，厚物(1.2-6.0mm)材の溶接が可能であり，従来の溶接法では困難であった鋼種に

対しても十分溶接強度が確保できている。また事前処理から溶接まで全て自動運転により

行われる。これら一連の開発により，多種に亘る鋼板の溶接処理が可能なレーザ溶接機の実

用化が達成された。 

 

Synopsis : 

Kawasaki Steel Corp. has developed CO2 laser welders for the sheet steel production 

process. Four sets of CO2 laser welders have already been installed on the production 

floor, since the first laser welder was installed for coil build-up line at Hanshin Works in 

1981. The 5 kW CO2 laser welders installed for pickling lines at Mizushima and Chiba 

Works in 1983 have unstable resonaters, and wire feeders. Those are the first industrial 

application of 5 kW CO2 laser in Japan, which can weld all kinds of steel strips 

measuring up to 6 mm in thickness, and up to 1880 mm in width. 
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