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要旨 : 

連続焼鈍炉内の加熱，均熱帯において，通板巾のストリップに発生する座屈と幅方向への蛇

行の発生機構を，有限要素法を用いた応力解析，アルミ箔を用いたモデル実験ならびに実ラ

インでの実験により解明し，それらの防止方法を示した。ハースロールのクラウンはストリ

ップの蛇行を矯正する機能を有するが，ストリップに不均一張力を与えるので面内に圧縮

応力を誘起せしめ，ストリップは座屈する。この圧縮応力は板幅が広く，ハースロールの平

行円筒部の幅が小さいほど大きく，座屈しやすい。座屈と蛇行を同時に防止する対策例とし

て，ハースロール近傍に補助ロールを設置し，ストリップの面形状を平坦にすることが効果

的であることを示した。 

 

Synopsis : 

The mechanism of buckling and snaking that sometimes occur in a strip traveling 

through the heating and soaking zones of a continuous annealing furnace was made clear 

by conducting stress analysis by the finite element method (FEM), a simulation test 

using aluminum foil and experiments in a commercial-scale continuous annealing line. 

Measures to prevent strip buckling and snaking were contrived based on the results of 

these tests. Although the crown of the hearth roll has the function of correcting the 

snaking of the strip, it gives nonuniform tension to the strip, thereby generating 

compressive membrane stresses in the strip which comes to buckle. The larger the strip 

width and the smaller the width of the parallel cylindrical part of the hearth roll, the 

more the strip will be apt to buckle. To prevent buckling and snaking simultaneously, it 

is effective to install auxiliary rolls, for example, near the hearth roll and thereby flatten 

the profile of the strip. 
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