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要旨 : 

新しく開発した各種塗装技術と品質保証設備が組込まれたエポキシ粉体塗装設備が 58 年 4

月千葉製鉄所大径管工場に完成した。この設備は，外径が 12"～64"，パイプ長さが最大 18m

と広範囲のパイプを塗装でき，世界のトップレベルのものである。パイプの外表面塗装は防

食性能に優れることは勿論であるが，輸送中および敷設中に塗膜が損傷しないための機械

的強度も必要である。本塗装設備の特徴は防食性能と機械性能の両面を満足する塗膜を得

るため，新開発した二層塗装方法，コンピュータによる新しい加熱制御，鋼管表面の化成処

理などの採用である。さらに自動膜厚測定機，自動ピンホール検出機など品質保証のための

各種機器も設置されている。 

 

Synopsis : 

An epoxy powder coating line has been in operation since April 1983 at the UOE pipe 

mill plant of Chiba Works. The line serves for an external coating of the world's largest 

class pipe with its diameters ranging from 12" to 64" and its length 60" at max, 

particularly for end-uses requiring good corrosion resistance and good coating adhesion. 

A unique chemical treatment of pipe exterior for an improved corrosion resisting 

property; a dual-layer application of paint - one for adhesion and the other for impact 

resistance; an effective use of preheating and postheating; a computer-aided quality 

assurance system in temperature control and automatic film thickness measurement; 

all these technical developments assure good adhesion and toughness of the coating 

against damages to surface during transportation, handling and construction, thus 

opening up a new horizon unattainable by the conventional single layer coating method. 

This paper discusses these new technical developments mainly from the viewpoint of 

coating materials and coating conditions. 
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