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要旨 : 

海洋開発向けに靭性の優れた高張力強靭鍛鋼の製造技術を開発した。その特徴は (1)先ず製

品に要求される靭性の優先方向に合せた鍛錬比を設定，および (2)鍛錬直後に加速冷却処理

を採用，(3)より細粒を得るためのある種の繰り返し焼入れ，を実施することにあり，その

結果，優れた靭性を有する耐力 80～90 kgf/mm3 級の鍛鋼を製造できることが明らかとな

った。ここでは主として靭性におよぼす上記条件の影響および 200 mm 厚さの実体規模の

確性試験結果について述べた。 

 

Synopsis : 

A manufacturing procedure to obtain improved toughness has been developed, in 

producing high-strength, high-toughness steel forgings for offshore services. The points 

are; (1)improved forging design adjusted to required directional preference of impact 

toughness, (2)adoption of accelerated cooling just after forgings, and (3)applying a type 

of multiple-quenching to achieve finer grain. Based on these results, excellent impact 

properties and sufficient directional preference were obtained as expected in 200 mm 

thick fullsize model forgings of 80 kgf/mm2 and 90 kgf/mm2 yield strength. The influence 

of the above three points on toughness, and mechanical properties of model forgings are 

described in this paper. 
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