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要旨 : 

中径シームレス鋼管精整工場は，各設備を連続化することにより，徹底した省力と生産性

向上を図っている。このためには，全ラインを直接に制御するプロセスコンピュータシス

テムが不可欠である。精整工場では，他品種，小ロットのパイプが連続して流れることを

前提とした品質保証体制を確立する必要がある。したがって，プロセスコンピュータには，

信頼性の高いピーストラッキングシステムと，物流制御システムを付加している。物流制

御システムでは，評価関数方式に基づくモデルを独自に開発し，シミュレーション実験に

よりそのモデルの妥当性を検証した。システムは，現在，順調に稼働しており，品質保証，

生産性向上，省力に大きく寄与している。 

 

Synopsis : 

Kawasaki Steel Corporation (Chita Works) has installed a process computer system at 

the finishing line of medium diameter seamless pipe, aimed at process control 

throughout the line. The new finishing line is characterized by the layout of facilities 

connected with the automatic warehouse and conveyor systems. At the finishing line 

high quality assurance should be give, because many pipes of various specifications flow 

into the line. Therefore, the process computer system has been designed to function as a 

piece tracking system and an automatic pipe flow control system. Evaluating function 

method based on the linear programming is applied to the pipe flow control system. 

This logic was first introduced as material flow control in the steel industry and was 

verificated by computer simulations. The above-mentioned system is now operating 

satisfactorily and greatly contributing to high quality control, improvement in 

productivity and a decrease in operators' labor. 
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