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要旨 : 

ホットストリップミルにおける，粗圧延後のシートバー厚を増大させることによる低温抽

出を目的として，千葉，水島両製鉄所のドラム形クロップシャーの能力調査を実施し，従

来から用いられていた剪断抵抗値を見直した。さらに，実機での各種調査から，①ドラム

形クロップシャーにおける剪断抵抗値，②ドラムネック部に発生する曲げモーメント，③

剪断スピードと剪断時のスピードドロップの関係，④駆動系に及ぼす TAF の影響，を定量

化し，省エネルギー操業に則した能力限界を明らかにした。そしてその結果から実測値に

基づいたクロップシャーの改造を行った。クロップシャー増強後，粗ミル圧延後のシート

バー厚の増大を図り，加熱炉燃料原単位で８×10 3kcal/t の削減，歩留で 0.12％向上の効果

が得られている。 

 

Synopsis : 

Recently low temperature rolling is adopted at the hot strip mills for saving evergy and 

increasing product yield. Therefore, sheet bars rolled by rough rolling mills have become 

thicker in size and an increase in the capacity of the crop shear is demanded. The 

authors have studied from many kinds of tests on the drum type crop shears at Chiba 

and Mizushima Works, corrected the shearing stress value which has been used so far, 

and reinforced their capacity and also make clear the limit in shearing capacity of the 

drum the shear for the operation. As the result, the following have been clarified. (1) 

Shearing stress at the drum type crop shear(2) Bending moment of the drum necks (3) 

Relation between shearing speed and the speed drop rate (4) Influences of TAF on the 

drives. Through this increase in the capacity of the shear fuel consumption has been 

reduced by 8 x 10 3kcal/t and product yield has been increased 0.12%. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 
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