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要旨 : 

石油精製などの圧力容器用鋼材には 2 1/4Cr-1Mo 鋼が一般的に使用されているが，厚肉で

高強度と高靱性を有し，かつ，使用中脆化の小さい材料が要望されている。このような情

勢に対処するべく，脆化対策として低 Si-低Ｐ系で，かつ，強度確保のために高温焼入れを

採用して，極厚 2 1/4Cr-1Mo 鍛鋼シェルリング（t＝400mm）を製作した。その結果，厚

肉で高強度と高靱性を有するとともに，焼もどし脆化，水素損傷およびクリープ脆化の小

さい製品をうることができた。 

 

Synopsis : 

Generally, a 2 1/4Cr-Mo steel is used as material for the pressure vessels of oil refining 

and the like, with requirement for greater thickness, high strength, high toughness, and 

little embrittlement in operation. With this background, experimental manufacture has 

been performed of a heavy secion 2 1/4Cr-Mo forged shell ring (t=400 mm). To reduce 

embrittlement susceptibility, a low Si-low P type steel was selected and to give strength 

even at midsection high austenitizing temperatures were used. Test results showed 

high strength and toughness even with greater thickness, as well as little temper 

embrittlement, hydrogen damage and creep embrittlement. 
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