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要旨 : 

近年，ステンレス冷延薄鋼帯の平坦度に対する要求は非常に厳しくなってきた。この要求

にこたえ，かつ，従来の方法より能率よく処理する装置としてハイテンションスキンパス

ミルを開発した。予備調査の結果，機械的性質，光沢度および平坦度を満足させ，かつ，

能率よくスキンパスするには，適度な圧力のもとで前方張力を材料降伏応力の 70％かけれ

ば，薄鋼帯に 0.8％以上の伸びを与えることができ急俊度が０に近くなることがわかった。

それにもとづいて従来の２段スキンパスミルをハイテンションスキンパスミルに改造し，

現在順調に操業している。特に薄ゲージにおいて，光沢度及び平坦度のすぐれたステンレ

ス冷延薄鋼帯を能率よく製造している。 

 

Synopsis : 

In order to meet the increasing requirements for flatness of stainless steel cold strip, a 

high tension skinpass mill has been developed. Some investigations during developing 

stages have suggested that stretching by 0.8% under front tension of 0.7 ×σy and rolling 

under optimum force are essential for the strip to obtain flatness coupled with high 

gloss and superior mechanical property. Based on the results, a high tension type of 

skinpass mill has been designed, and the 2-high skinpass mill has been reformed into 

that type of mill. This mill is now in operation with high efficiency, and is 

manufacturing stainless steel cold strip having outstanding flatness as well as high 

gloss. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 












	★j15-213-217
	j15-213-217

