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要旨 : 

高炉の安定操業に必要な装入物分布調整は中心部でのガス流をシャープにし，かつ，炉壁

流を適正にして，炉壁不活性帯の制御と炉内循環Znの排出を促進することにある。しかし，

ベル・アーマー方式による装入物分布調整は，ベルレスに比較して，炉半径方向の粒度偏

析が小さいため，その微調整が問題視されていた。若者らは，この課題に取組み，ベル・

アーマー方式の新しい使用法を開発した。これは，ベルのダンプ方法に関するもので，ベ

ルストロークの制御により，炉半径方向の粒度偏析を助長させるものである。この技術に

より，ベル・アーマー方法においても分布制御を高度化し，高炉の操業を向上させた。 

 

Synopsis : 

The purpose of controlling technique on the gas distribution for a stable furnace 

condition is to maintain an adequate peripheral gas flow and a sharp center gas flow, for 

preventing a scaffold (ansatz) at wall side and for improvement in the discharge of Zn 

from the furnace top. The gas distribution of a furnace equipped with a bell-armour in 

comparison with that of the bell-less top has a tendency to be flat owing to the difference 

in size segregation behavior in the radial direction, thus posing a problem in 

micro-control of the burden distribution. The authors have recently developed a new 

method of burden distribution control by the movable armour and introduced it to No.5 

BF. This method is aimed at promoting large particle size segregation at the center and 

wall side by controlling the bell stroke and speed. This method has resulted in 

higher-level gas distribution by the movable armour even under the current sluggish 

production, and improvement in blast furnace operation. 
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