
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.15 (1983) No.1 

 

 

表面軟化二層クラッド鋼板の液体アンモニアタンクへの適用 

Application of Surface-softened, Two-layer Clad Steel Plates to Liquid Ammonia Tank 

 

奥村 健人(Taketo Okumura) 三代 祐嗣(Yuji Mishiro) 中井 揚一(Yoichi Nakai) 上

杉 康治(Yasuharu Uesugi) 平井 征夫(Masao Hirai) 

 

要旨 : 

千葉製鉄所に表面軟化二層クラッド鋼板を用いて 10トン液体アンモニア球型タンクを製造

設置した。併行して行った実機タンクにおける各種研究の結果，以下のことが判明した。

1) 表面軟化クラッド鋼の製造法として鋳込圧延法と肉盛圧延法の２方法を比較したが，性

能上全く差が無かった。2) タンクは液安割れの発生しやすい通常の条件下に維持されてい

たが，開放検査の結果無欠陥であった。3) 軟鋼部の液安 SCC に対する必要厚さは１mm で

十分であった。4)高張力鋼用溶接金属に対して軟鋼溶接金属による軟層処理は有効である。

5) 液安割れ防止のための PWMT は，当鋼板においては必要ない。 

 

Synopsis : 

The present paper describes the record of a ten-ton liquid ammonia spherical tank made 

of surface-softened, two layer clad steel plates constructed in Chiba Works, together 

with research works performed concerning the actual tank. The main results were 

obtained as follows: (1) No difference was found in properties between enshrouding roll 

clad and welding roll clad steel plates. (2) No cracking was observed by the in-service 

inspection of the experimental tank, which had been maintained in the actual operation 

conditions that were severe enough to nucleate cracks in ordinary steel plates. (3) It was 

confirmed that the thickness of the softened surface layer required to prevent stress 

corrosion cracking by liquid ammonia was 1mm. (4) Dressing the weld metal for high 

strength steels with soft weld metal was an effective measure for preventing stress 

corrosion cracking by liquid ammonia. (5) Port weld heat treatment was not necessary 

for preventing the surface-softened, two-layer clad steel plates from developing stress 

corrosion cracking by liquid ammonia. 
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