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要旨 : 

当社では 1981 年に 2 基の ONGC 向け石油掘削プラットフォームジャケットを受注製作し

た。初めての経験であったが，過去 5 年間にわたる海洋構造物の研究開発とヤードにおけ

る製作基盤の整備が効を奏し，客先仕様にすべて合致したジャケットを納期どおり無事製

作出荷できた。ジャケットは中規模 4 本足の汎用型のため，組立手順，施工管理および溶

接管理基準の立案推進などに関し，今後とも応用可能な汎用性のある手法の採用に特に留

意した。本文ではこれらの中から以下の項目を取り上げその概要を述べた。(1) 組立手順，

(2) 建て越し，(3) 搬出，(4) 溶接およびサ法管理，(5) 非破壊検査 

 

Synopsis : 

Two steel jackets for SR well platforms and SLQ living guarter platform for Oil and 

Natural Gas Commission of India (ONGC) were designed, fabricated and transported by 

Kawasaki Steel Engineering Division in 1981 as the first order received of its kind. 

Fabrication sequence, scheduling, man power and production control procedure were 

elaborately discussed and determined. All the strict requirements for qualities 

described in ONGC's specification were satisfied and two jackets were sailed out just on 

schedule. This paper covers the outline of the following. (1) Fabrication sequence (2) 

Flap-up of vertical panels (3) Loading out (4) Welding and dimensional control (5) 

Nondestructive inspection 
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