
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.14 (1982) No.4 

 

 

バッチ式焼鈍炉の加熱完了予測システム 

Cold Spot Temperature Control System in Batch Annealing Furnace 

 

梅本 純生(Sumio Umemoto) 岩崎 利雄(Toshio Iwasaki) 上野 宏昭(Hiroaki Ueno) 

貝原 利一(Toshikazu Kaihara) 白石 典久 (Norihisa Shiraishi) 藤井 慎吾 (Shingo 

Fujii) 

 

要旨 : 

焼鈍における省エネルギー，生産能率の向上，ならびに品質の安定化をめざし，従来不明

確であった各段コイルの最冷点温度を正確に推定計算し，それらすべてが材質的に必要と

される目標温度に到達した時点で加熱を終了するという合理的な焼鈍炉制御システム（加

熱完了予測システムと称する）を開発した。同システムは，55 年の 5 月にオンライン化さ

れて以降順調に稼動しており，現在までに 10％を越える省エネルギー効果と 15％の生産効

率向上を達成している。 

 

Synopsis : 

A cold spot temperature control system for the batch annealing fornace has been 

established in order to reduce energy consumption, to improve productivity and to 

stabilize the properties of products. This system is celled the "Coil Annealing Prediction 

System (CAPS)." Through the use of the exact heat transfer model, the CAPS can 

predict the necessary lowest temperature of each coil in the furnace for producing the 

coil having the suitable mechanical properties, and stop heating the coils, when the 

temperature of the coldest point reaches the predicted value. Since its prectical use in 

May 1980, CAPS has been operating smoothly and achieved more than 10% energy cost 

saving. 
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