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要旨 : 

当社が開発した多目的連続焼鈍炉 (KM-CAL) は，従来，箱焼鈍法で製造されていた軟質ぶ

りき原板をも製造するために，急冷，過時効処理帯を有している。また，極薄鋼板でも平

坦度を悪化することなく急冷ができるように，炉内にブライドルロールを設置するなどの

改善がはかられている。この設備によって軟質ぶりき原板を製造するには，C を 0.02～

0.07％，N を 0.003％以下に調整した低炭素 AI キルド鋼連鋳材を用い，熱延巻取温度はや

や高めの 620℃程度とする。連続焼鈍は，再結晶保持温度 700℃前後，急冷速度 40～70℃

/s, 過時効処理 350～450℃×60s の条件で行い，その後 0.8％程度の低圧延率で調質圧延を

施す。これらの条件により順調な工程生産を行っている。 

 

Synopsis : 

The multipurpose continuous annealing line developed by Kawasaki Steel Corporation 

(KM-CAL) has rapid cooling and overaging sections to additionally manufacture 

soft-temper tin mill blackplates which have so far been produced by the bath annealing 

process. Further, improvementes such as in-furnace bridle rolls are incorporated in this 

continuous annealing line to permit rapid cooling without the deterioration of flatness 

even in extra-thin steel sheets. The conditions for the production of soft-temper tin mill 

backplates by KM-CAL are: (1) use of low-carbon AL-killed CC slabs of 0.02 to 0.07%C 

and not more than 0.003%N, (2) hot-mill coiling temperature of 620℃, (3) continuous 

annealing conditions: recrystallization temperature of 700℃, raded cooling rate of 40 to 

70℃/sec and overaging at 400 to 450℃ for 60 sec, and (4) temper rolling with a low 

reduction of 0.8%. Commericial production was successfully carried out. 
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