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要旨 : 

各種産業用設備の大形化，高品質化に対処するため既設 6000t プレスの製造可能範囲をこ

える大型シェルリング，広幅板状品の仕上鋳造用として当社独自の基本構想による 4400t

プレスを設置した。また，同時に付帯設備の充実を行い大型中空鋼塊製造技術の確立とあ

わせて大型シェルリングの製造体制が整った。さらに大型中空鋼塊を用いたシェルリング

の試作確性を実施し，内部性状，機械的性質についてあらゆる部分で調査を行い均質でか

つ要求特性を十分満足する結果を得た。これにより原子炉圧力容器ならびに化工機用大型

シェルリングを安定して製造することが可能となった。 

 

Synopsis : 

A unique 4400-ton hydraulic press has been installed in Mizushima Works in order to 

provide larger shell rings and wider forged plates. The new press based on Kawasaki 

Steel's original idea forges the shell rings with the outside diameter up to 8.5 m. By 

using new equipment and large hollow ingot up to 320 tons, forged shell rings have been 

made available for the reactor pressure vessels of nuclear power plants and oil refinery 

plants. Experimentally manufactured shell rings showed a uniform distribution of 

chemical composition and mechanical properties, thus suggesting their suitable 

application for pressure vessels. 
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