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要旨 : 

水島製鉄所では，連続鋳造用モールドのコーティング材として，Cr めっき，Ni めっき，

MC(複合めっき）と，順次適用してきたが，筆者らは，さらにライフコストの安い Ni-Fe

めっき (Fe 含有量 4～10％) の単層めっきを開発した。実用化に当っては，モールドを組

み立てたままで均厚なめっき層が得られるよう，補助陽極めっき法を採用し，さらに，上

部は抜熱性を重視してめっき厚を薄く，下部は耐摩耗性を重視して厚くしたテーパーめっ

きを施工した。Ni-Fe めっきは，Ni めっき，MC より熱伝導抵抗は小さく，高温における

耐摩耗性に優れている。これらの成果として，モールドの寿命が延長し，モールドのライ

フコストは，ブルーム連鋳用で 25％，スラブ連鋳用では 43％の削減となった。 

 

Synopsis : 

Thorough KSC's plating experience consecutively with Cr, Ni and MC (Multi-Coating) 

on the inner surface of the continuous casting mold, a Ni-Fe (4-10%) alloy has been 

newly developed for a single layer plating. Auxiliary anodes are adopted for the 

assembled mold plating practice to obtain plating layer uniform in thickness along the 

horizontal section. Tapered plating technique is also developed to realize thin plating at 

the upper part of the mold in consideration of high thermal conductivity, and thick 

plating at the lower part from the viewpoint of good wear resistance. Ni-Fe plating has a 

higher heat conductivity than Ni plating and MC, and shows an excellent wear 

resistance at higher temperatures such as 400℃. Commercial application of the tapered 

single layer Ni-Fe plating proved a longer mold life, with mold cost per ton of strand 

reduced by 25% for bloom and 43% for slab. 
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