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要旨 : 

当システムの特徴は，プロセス計算機を中核に生産管理計算機，マイクロ計算機および PLC 

(Programmable Logic Controller) の有機的結合により，信頼性の向上と危険分散を実現し

たことにある。本システムは，製綱命令をもとに，取鍋精錬からスラブ搬出にいたるまで

のプロセス制御を取扱い，スラブ品質管理，設備管理，帳票印字とデータ伝送をも包含す

る。プロセス制御の一例として，オートスタート，オートストップをはじめとする鋳込速

度制御，2 次冷却制御，最適切断長制御などの組合せによる，完全自動鋳込の実現があげら

れる。この結果，操業，品質の安定および生産性の向上に多大な成果をおさめることがで

きた。 

 

Synopsis : 

This computer system is characterized by the improvement of reliability with the best 

combination of the process computer, microcomputers and programmable logic 

controllers, all connected to the large business computer. This system deals with the 

whole process control from ladle refining to slab delivery, including slab quality control, 

supervision of equipment, date logging and date transmission to the subsequent process. 

Full automatic continuous casting is accomplished by the application of casting speed 

contrlol, auto-start, auto-stop, spray water control and optimum slab cutting control. As 

a result of employing this computer system, casting operation and slab quality have 

been stavilized and caster productivity much improved. 
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