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要旨 : 

当社と富士電機製造㈱との共同により，世界で始めてパイプ熱間肉厚計の開発に成功し，

このほど知多製造所中径シームレス鋼管工場に導入した。本装置は γ 線を利用したマルチ

ビーム方式で，圧延ラインにおいて非接触でパイプの長手方向の全長にわたって，円周上

の多点を連続的に測定することにより，熱間のパイプ肉厚を精度 0.1mm, 応答速度 0.1s で

測定できる画期的な装置である。本装置の導入により圧延ラインが大幅に自動化され，か

つプロセスコンピュータを介して測定値が即時にミルにフィードバックされるので，品質

及び歩溜りの面で大きな成果が得られた。 

 

Synopsis : 

Thorough the joint efforts of Kawasaki Steel Corporation and Fuji Electric Co., Ltd., an 

on-line wall thickness gage was successfully developed for the first time in the world, 

and introduced into the medium diameter seamless tube mill of Kawasaki Steel's Chita 

Works. The gage is of the multi-beam type utilizing γrays, with its epoch-making 

feature for measuring the wall thickness of pipe to an accuracy of 0.1mm and a response 

speed of 0.1 sec. with no physical touch to the pipe and by continuously scanning 

multiple points on the circumferance of the pipe over its entire length while it is still not. 

With the introduction of this equipment, the rolling line has been automated to a great 

extent, and the instant feed back of measured values to the mill by the process computer 

has resulted in marked improvements in quality and yield. 
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