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要旨 : 

千葉製鉄所第 3 連続設備において，定常操業の自動化はもとより，非定常時の操業の自動

化および付帯設備の自動化を実施した。とくに，今回の自動化を完成し，省力効果のみな

らず，操業の安定，品質の向上等の効果を発揮している。(1) 高鋳造速度における幅変更制

御 (2) 注入の開始・終了 (3) スラブハンドリングクレーン (4) 品質保証システム 

 

Synopsis : 

Full automatic operation of continuous casting contributes greatly to attain a high 

product quality, a stabilized operation and a high productivity of slab. This paper 

outlines an almost full automatic control system developed at No.3 CCM of Chiba Works, 

and a variety of related technologies including the following: (1) Width change during 

high speed casting (2) Start-finish control of casting (3) Computerized slab handling 

crane (4) Quality assurance system 
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