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要旨 : 

千葉製鉄所第 3 連鋳設備は，純酸素底吹転炉 2 基を有する第 3 製鋼工場に建設され，昭和

56 年 4 月 2 日に稼動して以来順調な操業を続けている。本連鋳機は，高速鋳込み時にも優

れたスラブ内質を確保するため，3m の垂直部を持つ漸次曲げ―漸次矯正プロフィールとし，

またロールピッチの縮小をはかるため，分割ロールを採用した。また，スラブ温片装入を

促進するために，トーチカットスラグ除去装置，迅速テストスカーフ設備などを有する精

製ヤードを設けた。純酸素底吹転炉においては，純酸素上吹転炉に比較し鋼中酸素が高く

なりがちなため，スラブの表面品質が懸念されたが，転炉操業技術を改善することにより

解決し，良好な品質のスラブを得ている。 

 

Synopsis : 

A No.3 continuous slab caster was constructed at Chiba Works, Kasawaki Steel Corp. as 

part of the No.3 Steelmaking Shop where two Q-BOP converters are in operation. 

Following its start in April, 1981, the caster has been operating satisfactorily. This 

machine has the 3 meter vertical portion, progressive bending-unbending profile, and 

the small roller pitch with divided rollers. All these are designed to produce excellent 

internal quality slabs at high speed casting. The slab conditioning equipment is 

installed for a quick test scarfing so as to charge the slabs in hot codition to the heating 

furnace. In case of the Q-BOP steels, hydrogen content is apt to be rather higher than 

that of LD; therefore, the surface defect of slabs was a possible problem, but this defect 

is solved by the improvement of Q-BOP operation itself. 
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