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要旨 : 

製銑プロセスにおける計測技術を，当社で開発した特徴のあるセンサーを中心として紹介

する。主な項目は以下のとおりである。(1) ヤード：貯鉱槽レベル計，ヤード機械自動化，

ベッド品質モニタリングシステム (2) 焼結：原料水分計，排ガス分析計，ヒートパタン測

定，風量分布測定 (3) 高炉：ガス流速分布測定，装入物堆積プロフィール計，炉頂原料

監視装置，垂直方向分布測定，円周方向分布測定，装入物分布制御，設備異常検知，溶銑

管理計装 これらのセンサーにより製銑プロセスは，実証的に解明されつつある。 

 

Synopsis : 

Instrumentation in ironmaking process is described as follows, mainly on some unique 

functions of sensors developed by Kawasaki Steel Corporation: (1) Yard: ore bin level 

meter, automatic operation of yard machines, bed quality monitoring system (2) Sinter 

plant: raw material moisture meter, waste gas analyser, heat pattern measurement, 

waste gas volume pattern measurement, (3) Blast furnace: ges distribution 

measurement, burden profile meter, burden surface monitor, vertical distribution 

measurement, circumferential distribution measurement, burden distribution control, 

equipment monitoring system, instrumentation for hot metal handling. 
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