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要旨 : 

千葉製鉄所第 2 熱圧延工場において 4 基の 5 帯式連続加熱炉の均熱炉床を撤去し，代りに

下部燃焼室を増設した。本改造の目的は，排ガス温度低下による燃料原単位の削減にあり，

改造の結果 30×10**3kcal/t と 10%近くの削減効果が得られた。均熱炉床撤去の結果，ス

キッドマークが増大して品質の劣化を招く事のないようスキッドシフト方式を採用してい

る。また，従来の加熱帯下部軸流バーナーノーズ部を撤去し炉効率向上を高めている。し

たがって必然的にサイドバーナー型式にせざるを得なかったが，自社開発の KS 式バーナー

を採用することにより理想的な炉幅方向温度分布を得ている。 

 

Synopsis : 

In the four units of 5-zone continuous reheating furnaces at No.2 Hot Rolling Plant of 

Chiba Works, all the soaking hearths were replaces with the bottom fireplaces. The 

purpose of this revamping was to reduce unit fuel consumption by lowering exhaust gas 

temperature, and as a result, a 10 percent fuel reduction, or some (30×10**3 kcal/t, was 

marked. Another point worth mentioning is the adoption of the skid shift type aimed at 

avoiding a possible quality degradation due to enlarged skid marks. Also, the removal of 

nose for the axial-flow burner of the bottom firing zone led to an increased furnace 

efficiency. All this made it enevitable to change the furnace design into the side-wall 

burner type, but the use of KS-type burner, a Kawasaki Steel's own development, made 

it possible to attain an ideal in-furnace widthwise temperature distribution. 
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